(12) DEMAND E INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAIT6 DE COOPERATION 

EN MATIERE DE BREVETS (PCT) 



(19) Organisation Mondiale de la Propriete 
Intellectuelle 
Bureau international 




(43) Date de la publication international (10) Nume>o de publication internationale 

26 avril 2001 (26.04.2001) PCT WO 01/28871 Al 



(51) Classification internationale des brevets 7 : B65D 5/54 

(21) Nume>o de la demande internationale: 

PCT/FR00/02892 

(22) Date de depot international: 

17 octobre 2000 (17.10.2000) 



(25) Langue de depot: 

(26) Langue de publication: 



franc, ais 
frangais 



(30) Donnees relatives a la priority 

99/13174 18 octobre 1999 (18.10.1999) FR 

(71) Deposant (pour tous les Etats designes sauf US): SCA 
EMBALLAGE FRANCE [FR/FR]; 10, allee Rosa Lux- 
embourg, Eragny Pare, F-95614 Cergy Pontoise Cedex 
(FR). 

(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/Deposants (pour US seulement): SUDROT, 
Bruno [FR/FR]; 42 rue Saint Michel, F-56800 Ploermel 
(FR). GAUTIER, Philippe [FR/FR]; 1 1. rue Saint Jacques, 
F-56120Josselin (FR). 



(74) Mandataires: MICHELET, Alain etc.; Cabinet Harle & 
Phelip, 7, rue de Madrid, F-75008 Paris (FR). 

(81) fitats design&s (national): AE, AG, AL, AM, AT, AU, AZ, 
BA, BB. BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CR, CU, CZ, DE, 
DK, DM, DZ, EE, ES, FI, GB. GD, GE, GH, GM, HR, HU, 
ID, IL, IN. IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK. LR, LS, 
LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NO, 
NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, SI, SK, SL. TJ, TM, TR, 
TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VN, YU, ZA, ZW. 

(84) £tats design6s (regional): brevet ARIPO (GH, GM, KE, 
LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZW), brevet eurasien 
(AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), brevet europeen 
(AT, BE, CH, C Y, DE, DK. ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, 
MC, NL. PT, SE), brevet OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, 
GA, GN, GW, ML, MR, NE, SN. TD, TG). 

Publiee: 

— Avec rapport de recherche internationale. 

En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions. se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



= (54) Title: CARDBOARD PACKAGING WITH A TEAR-OFF OPENING 
^ (54) Titre: EMBALLAGE EN CARTON A OUVERTURE DECHIRABLE 



< 



00 



O 



(57) Abstract: The packaging is made of cardboard 
or a similar material and enables products (1) such as 
boxes, cases or bags to be packaged. The general shape 
thereof is parallelepipedal, comprising a bottom (4), 
two side edges (5,6), a top (9), a front end (7) and a 
rear end (8). According to the invention, said packaging 
comprises means which enable the rear end (8) to be 
fully or approximately fully torn off, in addition to 
means for opening the top (9) or one of the side edges 
(5,6) along the entire length thereof or along a part of 
at least the width thereof in order to enable products 
( 1) to be extracted via said rear end (8) either by pulling 
the wrapper on the side of the front end (7) so that the 
bottom slides thereunder or by pushing said products 
(1) in such a way that they slide on the bottom (4). 

(57) Abregc: Cet emballage en canon ou raatiere sirnilaire permet le conditionnement de produits (1) tels que des boites, des Stuis 
ou des sachets; il a une forme generale paralle1e"pipe*dique comprenant un fond (4), deux c6tes lateraux (5, 6), un dessus (9), une 
extremite avant (7) et une extremite' arriere (8). Conformement a T invention, cet emballage comprend des moyens qui permettent 
Tarrachage integral ou quasi integral de rextremite' arriere (8) et des moyens pour ouvrir le dessus (9) ou Tun des cdtes lateraux 
(5, 6), sur toute sa longueur et sur une partie au moins de sa largeur, de maniere a permettre rextraction des produits (1) par ladite 
extremite' arriere (8), soit en maintenant lesdits produits par rouverture du dessus ou des cdtes lateraux et en tirant f emballage du 
cdte' de rextremite' avant (7) pour que le fond (4) glisse sous eux, soit en poussant lesdits produits ( 1) de maniere a les faire glisser 
sur le fond (4). 
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EMBALLAGE EN CARTON A OUVERTURE DECHIRABLE 

La presente invention a trait au domaine general de I'emballage. Elle 
concerne plus particulierement un emballage en carton ou matiere similaire 
5 agence pour permettre d'extraire facilement son contenu. 

Pour faciliter leur transport et leur manipulation, les produits en forme de 
boites, d'etuis ou de sachets sont conditionnes dans des emballages ou 
suremballages genre caisses de type amiricaines ou autres. 
Les emballages connus jusqu'a present necessitent bien souvent I'utilisation 
10 d'un outil tranchant tel qu'un cutter ou des ciseaux pour assurer leur ouverture. 
Ensuite, les produits conditionnes sont extraits manuellement par I'ouverture 
superieure jusqu'S la vidange complete, et I'emballage est enfin generalement 
remis & plat avant evacuation. 

Ces operations sont bien souvent laborieuses, surtout lorsque de grandes 

15 quantites doivent etre traitees rapidement 

La pr§sente invention propose un nouveau type d'emballage dont la 
structure est adaptee pour faciliter ('extraction des produits conditionnes en 
vue, notamment, d'assurer leur depose rapide sur des rayonnages de 
• presentation 6 la vente. 

20 Cet emballage est r§alis§ en materiau du genre carton ou similaire et il a 

une forme g6n6rale parallelepipedique comprenant un fond, deux c6t6s 
lat§raux, un dessus, une extr§mit6 avant et une extremite arriere. 
Conformement a la presente invention, cet emballage comprend des moyens 
pour permettre Tarrachage integral ou quasi integral de Textremite arriere, ainsi 

25 que des moyens pour ouvrir le dessus ou Tun des cotes lateraux, sur toute sa 
longueur et sur une partie au moins de sa largeur, de maniere a permettre 
I'extraction des produits par ladite extremite arriere, soit en maintenant lesdits 
produits par Touverture du dessus ou des cotes lateraux et en tirant 
I'emballage du cot§ de Textremite avant pour que le fond glisse sous eux, soit 

30 en poussant lesdits produits de maniere a les faire glisser sur le fond. 



r 
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De preference, I'emballage comporte des moyens qui permettent I'ouverture du 
dessus ou de I'un des cdt6s lateraux dans la continuite du mouvement 
d'arrachage de rextremite arriere. 

Selon une forme de realisation preferee, I'emballage conforme a la 
5 pr6sente invention comprend : 

: une barquette de reception des produits a conditionner, constitute d'un fond 
canre ou rectangulaire borde par deux cotes lateraux, une premiere paroi 
d'extremite dite paroi d'extremite avant et une seconde paroi d'extremite dite 
paroi d'extremite arriere ; cette paroi d'extremite arriere est munie sur ses cotes 
10 et en partie inferieure de moyens en forme de lignes de predecoupe et 
eventuellement en forme de lignes de coupe qui permettent son arrachage 
integral ou quasi integral en association avec une ouverture de prehension 
formant poignee, et 

- une coiffe d'obturation de I'ouverture superieure de la barquette, laquelle 

15 coiffe est constitute d'un dessus plan qui est solidaire par Tun de ses cotes de 
Tune des parois d'extremites de ladite barquette et qui est muni, au niveau de 
son cote oppose, d'une patte de fermeture destinte a etre solidarisee avec 
I'autre paroi d'extremite de ladite barquette pour assurer la fermeture de 
I'emballage. Cette coiffe peut etre depourvue de moyens de solidarisation avec 

20 les cotes lateraux de la barquette de maniere a permettre I'ouverture du dessus 
de I'emballage dans la continuite du mouvement d'arrachage de la paroi 
d'extremite arriere de la barquette ; pour obtenir un resultat d'ouverture 
similaire, la coiffe peut aussi etre munie de prolongements lateraux solidarises 
par collage avec les cdtes lateraux de la barquette, son dessus plan 

25 comprenant alors deux lignes de predecoupe qui s'etendent sur toute sa 
longueur, entre les deux lignes de phage qui le raccordent aux parois 
d'extremites avant et arriere de la barquette. 

Apres avoir conditionne les produits et ferme Temballage en solidarisant 
la patte de la coiffe avec la paroi d'extremite avant ou arriere de la barquette, 

30 selon le cas, I'ouverture est obtenue en arrachant manuellement la paroi 
d'extremite arriere puis en ouvrant le dessus plan de la coiffe dans la continuite 
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du mouvement (soit par simple pivotement de la coiffe si celle-ci n'est pas 
solidarisee avec les cotes lateraux de la barquette, soit en arrachant les lignes 
de predecoupe prevues sur toute la longueur du dessus plan dans le cas ou 
celui-ci comporte des prolongements lateraux solidaris6s avec les cotes 
5 lateraux de la barquette). 

L'ensemble peut alors §tre positionne sur un support, par exemple un 
rayonnage de presentation a la vente, et les produits sont extraits soit en les 
poussant pour les faire glisser sur le fond, soit en les maintenant d'une main 
puis en enlevant la barquette par une traction du cote de sa paroi d'extremite 
10 avant. 

L'emballage peut ensuite etre jete ; pour limiter le volume des rebuts on peut 
tr§s simplement le remettre totalement a plat en desolidarisant les deux parois 
laterales de la paroi d'extremite avant toujours en place. 

Selon une autre disposition de Pinvention, la paroi d'extremite avant de 
15 la barquette comporte deux lignes de predecoupe qui s'etendent sur toute sa 
hauteur, pour prolonger I'ouverture de l'emballage afin de faciliter I'operation 
d' extraction des produits. 

Selon une forme de realisation particuliere, ces deux lignes de predecoupe 
sont amenagees au niveau des angles pour assurer une desolidarisation 

20 complete de la paroi d'extremite avant avec les deux c6tes lateraux adjacents. 

Toujours selon I'invention, la patte de fermeture de la coiffe d'obturation 
est prevue pour §tre solidarisee avec la partie sup§rieure de la face externe de 
la paroi d'extremite arriere de la barquette, et I'ouverture de prehension est 
amenagee dans la partie inferieure de cette paroi, sous la zone de 

25 solidarisation de ladite patte de fermeture. 

Selon une autre caract§ristique, la coiffe d'obturation de I'emballage est 
realis§e independamment de la barquette et cette coiffe comprend une patte 
d'extremite qui permet sa solidarisation avec I'el6ment de paroi d'extremite 
avant de ladite barquette. 
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Toujours selon 1'invention, ['element de paroi d'extremite avant de la 
barquette a une hauteur inferieure a celle des cotes lateraux et & celle de la 
paroi d'extremite arriere. 

Selon une autre disposition de 1'invention, la patte d'extremite de la 
5 coiffe qui permet la solidarisation avec I'element de paroi d'extremite avant de 
la barquette, a une largeur inferieure a la largeur dudit element de paroi 
d'extremite ; cette patte est centr6e sur I'axe du dessus plan de la coiffe. En 
outre, I'element de paroi d'extremite avant de la barquette comporte deux 
lignes de predecoupe amenagees sur toute sa hauteur, de part et d'autre de la 
10 zone de solidarisation de ladite patte. 

Toujours selon ('invention, I'emballage comporte au moins un element 
independant de separation et de calage, destine a venir se positionner entre 
deux couches de produits, parallelement au fond de la barquette et au dessus 
plan de la coiffe d'obturation. Get element separateur se presente sous la 
15 forme d'un plateau muni d'amenagements de calage au niveau de ses 
extremites, lesquels am§nagements de calage sont constitues de partes 
articulees autour de lignes de pliage et munis de prolongements internes 
permettant de constituer des extensions de part et d'autre dudit plateau, apr£s 
pivotement d 90° autour desdites lignes de pliage. 
20 Mais invention sera encore illustree, sans etre aucunement limitee, par 

la description suivante de plusieurs modes de realisation particuliers, donnes 
uniquement a titre d'exemples et repr§sent§s sur les dessins annexes, dans 
' lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un premier mode de realisation 
25 possible de I'emballage conforme a la presente invention ; 

- la figure 2 illustre I'operation d'ouverture de I'emballage represents figure 1, 
apres arrachage de sa paroi d'extremite arriere ; 

- la figure 3 est une vue de cote qui illustre ['operation d'extraction des produits 
conditionnes ; 

30 - la figure 4 est une vue en perspective d'une variante de realisation, en cours 
d'ouverture ; 
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- la figure 5 est une vue en perspective d'une autre forme de realisation 
possible de I'emballage conforme a la pr§sente invention, cet emballage etant 
represents avec sa coiffe d'obturation en position ouverte ; 

- la figure 6 montre I'emballage de la figure 5, vu en perspective sous un angle 
5 different ; 

- la figure 7 est une vue en perspective de I'emballage illustre sur les figures 5 
et 6, apres fermeture ; 

- la figure 8 est une vue en perspective qui montre Toperation d'ouverture de 
I'emballage illustre sur les figures 5 a 7, apres arrachage de sa paroi 

10 d'extremite arriere ; 

- la figure 9 est une vue a plat du flan de carton destine a former la partie 
« barquette » de I'emballage illustre sur les figures 5 a 8 ; 

- la figure 10 est une vue a plat du flan de carton destine a former la partie 
« coiffe » de cet emballage illustre sur les figures 5 a 8 ; 

15 - la figure 11 est une vue a plat d'un flan de carton qui, integre dans 
Temballage conforme a Tinvention, est destine a former un element de 
separation des produits ; 

- la figure 12 est une vue en coupe de Temballage ferme, integrant Telement 
separateur de la figure 1 1 . 

20 Uemballage en carton illustre sur les figures 1 a 3 permet le 

regroupement et le suremballage d'une pluralite de produits 1 du type boites, 
etuis ou sachets. 

. Cet emballage est constitue d'une partie inferieure 2 en forme de barquette 
associee a un element de coiffe 3 qui permet Tobturation de son ouverture 
25 superieure ; une fois clos il se pr6sente sous une forme generale 
parallSfepipedique comprenant un element de fond 4, deux cotes lateraux 5, 6, 
une paroi d'extremite avant 7, une paroi d'extremite arriere 8 et un element de 
dessus plan 9. 

Les deux cot6s lateraux 5 et 6 sont solidarises avec les parois d'extr^mites 
30 avant et arriere 7, 8 au moyen de rabats colfes classiques. Les produits 1 sont 
conditionnes dans Temballage apres mise en volume de la barquette 2. 
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Dans le mode de realisation represents, la coiffe 3 est realisee 
ind§pendamment de la barquette 2 ; cette coiffe 3 est constitute par le dessus 
plan 9 ceinture par des rebords d'extremites 10 et par des rebords 
longitudinaux 11 qui viennent se solidariser par collage avec Textremite 
5 superieure de la barquette 2 apres le conditionnement des produits. 

Une decoupe 12 de forme generale rectangulaire est amenagee dans la 
zone inferieure de la paroi d'extremite arriere 8, a partir de I'arete qui raccorde 
cette paroi 8 avec le fond 4. Des lignes de predecoupe 13 sont prevues sur les 
cotes de la paroi arriere 8, le long des aretes qui raccordent cette paroi et les 
10 cot6s lateraux 5, 6; des lignes de predecoupe 14 sont prevues le long des 
aretes qui raccordent le dessus plan 9 et lesdits c6tes lateraux 5, 6 et d'autres 
predecoupes 15 sont amenagees le long de I'arete qui raccorde la paroi arriere 
8 et le fond 4 ( entre la decoupe 12 et Textremite des lignes de predecoupe 13 
prScitees. 

15 L'emballage clos de la figure 1 est ouvert en passant la main dans la 

decoupe 12 et en arrachant int6gralement la paroi d'extremite arriere 8 grace a 
la presence des lignes de predecoupe 13 et 15. L'ouverture se poursuit de la 
maniere illustree sur la figure 2, dans la continuity du mouvement, en arrachant 
le dessus plan 9 grace aux lignes de predecoupe 14. 

20 Le deballage du conditionnement (figure 3) est alors r6alise de maniere 

tres simple, soit en maintenant les produits 1 par l'ouverture du dessus et en 
tirant l'emballage du cote de I'extremite avant 7, soit en poussant sur les 
produits 1 pour les faire glisser sur le fond 4. 

Ce principe d'extraction est particulierement adapte pour assurer une mise en 
25 rayon rapide des produits, notamment dans le cadre de leur presentation a la 
vente. 

Les lignes de predecoupe 14 peuvent se prolonger le long des angles 
lateraux 15' de la paroi d'extremite avant 7. Cela permet alors d'ouvrir plus 
completement Temballage, de la maniere illustree en pointilles sur la figure 3, 
30 pour faci liter ['extraction des produits et pour obtenir une remise a plat 
automatique du conditionnement 
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Dans un mode de realisation voisin, la coiffe 3 peut etre realisee 
monobloc avec la barquette 2, par exemple rattachee au niveau de la bordure 
superieure de la paroi d'extremite avant 7. 

Bien qu'il soit preferable d'ouvrir remballage par le desius, le meme 
5 principe d'extraction des produits peut etre developpe en prevoyant une 
ouverture de Tun des cotes lateraux 5 ou 6 ( sur toute sa longueur et sur une 
partie au moins de sa largeur, en association avec I'arrachage integral ou 
quasi integral de la paroi d'extremite arriere 8. 

La figure 4 illustre une variante de realisation dans laquelle les rebords 

10 longitudinaux 11 de la coiffe 3 ne sont pas solidarises avec les cotes lateraux 
5 f 6 de la barquette 2. Cela permet de se dispenser des lignes de predecoupe 
• 14 du mode de realisation precedent ; apres avoir arrache la paroi d'extremite 
arriere 8, la coiffe 3 s'ouvre sans aucune difficulty par simple pivotement sur 
I'arete qui la raccorde a la paroi d'extremite avant 7. 

15 Les figures 5 a 8 illustrent un autre mode de realisation possible de 

Temballage conforme £ la presente invention, obtenu par assemblage et mise 
en volume des deux flans de carton represents sur les figures 9 et 10. 
Cet emballage est constitu6 d'une barquette 16 de reception des produits 1, 
associee a une coiffe ou couvercle d'obturation 17. 

20 La barquette 16 destinee a recevoir les produits est realisee a partir du 

flan de carton 18 illustre sur la figure 9. Ce flan de carton 18 comprend un 
Element de fond rectangulaire 19 bord6 par deux grands prolongements 20, 21 
raccordes par les lignes de pliage 22, 23, destines a former deux grandes 
parois laterales, et par deux prolongements d'extremites 24, 25 raccordes par 

25 les lignes de pliage 26, 27, destines & former les parois d'extremites. Le 
prolongement d'extremite 24 comporte des rabats lateraux 28 rattaches chacun 
par une ligne de pliage 29 et le prolongement d'extremite 25 comporte des 
rabats lateraux 30 raccordes par des lignes de pliage 31. Les rabats 28 et 30 
s'etendent sur toute la hauteur de leur prolongement respectif 24 et 25. 

30 Dans le mode de realisation illustre, le prolongement d'extremite 24 et les 
prolongements lateraux 20, 21 ont une hauteur identique, alors que le 
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prolongement d'extremite 25 a une hauteur inferieure, correspondant 
pratiquement a la moitie de la hauteur desdits prolongements 20, 21 et 24. 

Une d6coupe 32 de forme g§n6rale rectangulaire est amenagee dans le 
prolongement d'extremite 24, a partir de la ligne de pliage 26. Cette decoupe 
5 32 a des dimensions adaptees pour permettre le passage d'un ou de plusieurs 
doigts de la main ; elle est centree sur la largeur du prolongement 24 et les 
portions laterales restantes de la ligne de pliage 26 sont amenagees en lignes 
de predecoupe, tout comme les lignes de pliage laterales 29 destinies a 
former deux des angles de la barquette 16. De la sorte, le prolongement 

10 d'extremite 24 est completement delimite par des lignes de predecoupe et par 
des lignes de coupe de maniere a permettre son arrachage manuel complet, 
sans aucune difficult^. 

De I'autre cote du flan 18, on remarque aussi la presence de deux lignes 
de predecoupe 33 qui s'etendent sur toute la hauteur du prolongement 

15 d'extremite 25. Ces deux lignes de predecoupe 33 sont disposees legerement 
en biais, orientees de maniere convergente vers la ligne de pliage 27. 

La coiffe 17 d'obturation de I'emballage est realisee a partir du flan de 
carton 34 illustre sur la figure 10. Cette coiffe se presente sous la forme d'un 
volet plan rectangulaire 35 dont la longueur correspond sensiblement a la 

20 longueur du fond 19 de I'element de barquette 16, et dont la largeur est 
identique ou inferieure £ la largeur de ce fond 19. 

Les grandes longueurs du volet plan 35 sont d6pourvues de prolongements 
lateraux. L'un de ses petits cotes comporte une premiere patte de 
prolongement 36 raccordee par la ligne de pliage 37 ; cette patte 36 s'6tend 

25 • sur toute la largeur du volet 35 et sa longueur est inferieure ou egale a la 
hauteur de la bande de matiere comprise entre la decoupe 32 et la bordure 
d'extremite du prolongement 24 de I'element de barquette 16. 
L'autre petit cot£ du volet 35 se prolonge par une seconde patte 38, raccordee 
par la ligne de pliage 39. Cette patte 38 ne s'etend pas sur toute la largeur du 

30 volet 35 ; elle est centree sur I'axe median 40 de ce volet et on remarque que 
ses bordures laterales sont decoupees en I6ger biais de maniere a converger 



WO 01/28871 9 PCT7FR00/O2892 

vers son extitemite libre. La hauteur de la patte 38 est au maximum egale a la 
hauteur des prolongements 20, 21 et 24 du flan 18 ; au niveau de son 
extrtmite libre, sa largeur est inferieure d I'espace entre les deux lignes de 
predecoupe 33 du prolongement d'extremite 25. 
5 Le montage de I'emballage s'effectue en solidarisant la patte 38 du flan 

de carton 34 avec le prolongement d'extremite 25 du flan 18, entre les deux 
lignes de predecoupe 33. Cette solidarisation est de preference realisee par 
collage et on veille a ce que la distance separant les deux lignes de phage 27 
et 39 corresponde approximativement a la hauteur des prolongements 20, 21 
10 et24. 

La mise en volume s'effectue ensuite en relevant les prolongements 20, 21, 24 
et 25, puis en solidarisant par collage les rabats 28 et 30 avec les 
. prolongements lateraux 20 et 21 , de preference contre les faces internes de 
ces derniers. 

15 On obtient I'emballage en volume de forme generate parallelepipedique 

illustre sur les figures 5 et 6. Cet emballage comprend - une barquette 16 
constitute d'un fond 19 borde par deux grands cotes lateraux 20, 21, par une 
premiere paroi d'extremite 24 dite paroi d'extremite arriere, et par une seconde 
paroi d'extremite formee par I'assemblage du prolongement 25 et de la patte 

20 38, dite paroi d'extremite avant, et - une coiffe d'obturation 17 constitute 
principalement par le volet plan 35 articult au niveau de la bordure superieure 
de la paroi d'extremite avant 25, 38. 

Comme pour le mode de realisation illustrt sur les figures 1 a 3, cet emballage 
peut recevoir des produits 1 genre etuis, boites ou sachets disposes a plat ou 

25 sur chant (par exemple des boites de conserves). 

Une fois le conditionnement acheve, la fermeture de I'emballage est 
realisee en solidarisant la patte d'extremite 36 avec la face externe de la paroi 
24 (figure 7). La patte 36 vient se positionner au-dessus de la decoupe 32 de 
maniere a laisser celle-ci libre d'acces. 

30 Tel qu'on I'a illustre sur la figure 8, I'ouverture de I'emballage est 

obtenue en arrachant comptetement la paroi d'extremite arriere 24 grace aux 
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lignes de pr6d6coupe 26, 29 et £ la d6coupe 32 qui forme une poignee de 
prehension. Le dessus plan 35 peut §tre rabattu vers I'arriere dans la continuity 
du mouvement, puisqu'il n'est pas maintenu lateralement, ce qui permet de 
lib§rer sans difficult^ deux faces completes de I'emballage. 
5 Uensemble peut alors etre pos§ sur le support de reception, par exemple un 
rayonnage de presentation a la vente. Les produits 1 conditionnes sont 
maintenus d'une main par le dessus et I'emballage est extrait par traction a 
partir de la paroi d'extremite avant 25, 38 ; le fond 19 glisse sous les produits 
et ceux-ci sont d'emblee correctement positionnes sur le rayonnage support. 

10 Au lieu de tirer I'emballage vers I'avant, il est aussi possible de faire glisser 
I'ensemble des produits sur le fond 19 pour les faire sortir par I'ouverture 
amenagee dans la paroi d'extremite arriere. 

Le prolongement 25 de petite hauteur, associe a la patte 38 de petite 
. largeur assure la presence de deux ouvertures latSrales 42 dans la partie 

15 superieure de la paroi avant 25, 38, qui facilitent la prise en mains et le 
maintien des produits lors de leur extraction de I'emballage. Si ces deux 
ouvertures 42 ne sont pas suffisantes, le volet 35 peut etre manoeuvre en 
traction vers I'arriere pour ouvrir encore plus la paroi avant 25, 38 entre les 
deux lignes de pred6coupe 33. 

20 Une fois les produits en place sur le rayonnage, I'emballage est 

pratiquement totalement a plat et il peut etre mis au rebut. Si on le desire, sa 
remise a plat peut §tre integrate en decoupant simplement les angles 
correspondant aux lignes de pliage 31. 

Dans une variante de realisation, des lignes de coupe completes 

25 peuvent etre amenagees dans les angles de la paroi d'extremite arriere 24 
delimites par la ligne de pli 26 et les lignes de pli 29. Cette particularity peut 
etre envisagee uniquement dans le cas ou les portions d'angles qui restent 
alors en place apres I'arrachage de la paroi ne genent pas la sortie des 
produits lors du deballage ; elle peut etre envisagee en particulier pour des 

30 produits conditionnes genre boites de conserves parallelepipediques a coins 
arrondis, placees sur chant. 



WO 01/28871 



PCT/FR00/02892 



Dans ce cas t on peut envisager de r§aliser la decoupe 32 sur toute la largeur 
de la face d'extremite arriere 24, cette face d'extremite arriere ne restant plus 
raccordee au fond 19 que par les portions d'angles correspondantes. 

Dans le cas ou les produits sont disposes en plusieurs couches dans 
5 I'emballage, on peut prevoir d'interposer un ou plusieurs elements de 
separation et de calage entre lesdites couches, pour am6liorer la tenue de 
rempilement au sein m§me du conditionnement et, apres deballage, sur le 
rayonnage de presentation a la vente. 

Un element de ce genre est represents isolement sur la figure 11, et 

1 0 integre dans I'emballage sur la figure 12. 

Cet element de separation et de calage 43 est realise a partir d'un flan 
de carton convenablement decoupe et raine. II se presente sous la forme d'un 
plateau rectangulaire 44 dont les dimensions sont legerement inferieures a 
celles du fond 19, et dont les deux petites extremites comportent des 

15 • amenagements de calage 45 aptes a venir se positionner perpendiculairement 
au plan du plateau 44, de part et d'autre de ce plan, pour constituer des 
organes de but6e. Les amenagements de calage 45 sont constitues de partes 
46 raccordees aux extremites du plateau 44 par une ligne de pliage 47 et 
munies de prolongements internes 48 decoupes dans le corps meme dudit 

20 plateau 44. 

Lors de la mise en place de P6l6ment 43 entre les deux couches de produits, 
les amenagements de calage 45 sont manoeuvres pour positionner les pattes 
46 avec leurs prolongements 48 perpendiculairement au plateau 44 (figure 12). 
Ce ou ces Elements de separation et de calage 43 sont ind6pendants de 
25 I'emballage ; apres le deballage des produits, ils restent sur le rayon pour 
sdparer les couches et eviter les affaissements. 
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- REVENDICATIONS - 

1. - Emballage en carton ou matiere similaire pour le conditionnement de 
produits (1) tels que des boites, des etuis ou des sachets, lequel emballage a 
une forme generate parall6l6pipedique comprenant un fond (4 ; 19), deux c6t6s 

5 lateraux (5 t 6 ; 20, 21), un dessus (9 ; 35), une extremite avant (7 ; 25, 38) et 
une extremite arriere (8 ; 24), caracteris§ en ce qu'il comprend des moyens 
pour permettre Parrachage integral ou quasi integral de Pextremite arriere (8 ; 
24), ainsi que des moyens pour ouvrir le dessus (9 ; 35) ou Tun des cotes 
lateraux (5, 6 ; 20, 21) sur toute sa longueur et sur une partie au moins de sa 

10 largeur, de maniere a permettre I'extraction des produits (1) par Pouverture du 
dessus ou des cotes lateraux et en tirant I'emballage du cote de Pextremite 
avant (7 ; 25, 38) pour que le fond (4 ; 19) glisse sous eux, soil en poussant 
lesdits produits (1) de maniere a les faire glisser sur le fond (4 ; 19). 

2. - Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comprend 
15 des moyens pour ouvrir le dessus (9 ; 35) ou Pun des cotes lateraux (5, 6 ; 20, 

21) dans la continuity du mouvement d'arrachage de Pextremite arrtere (8 ; 24). 

3. - Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il 
comprend : 

- une barquette (2 ; 16) de reception des produits (1) constitute d'un fond (4 ; 
20 19) carre ou rectangulaire borde par deux cotes lateraux (5, 6 ; 20, 21), une 

premiere paroi d'extremite (7 ; 25, 38) dite paroi d'extremite avant et une 
seconde paroi d'extremite (8 ; 24) dite paroi d'extremite arriere, cette paroi 
d'extremite arriere (8 ; 24) 6tant munie sur ses cotes et en partie inferieure de 
moyens (13, 15 ; 26, 29) en forme de lignes de pr6d6coupe et eventuellement 
25 en forme de lignes de coupe, qui permettent son arrachage integral ou quasi 
integral en association avec une ouverture de prehension (12 ; 32) formant 
poignee, et 

- une coiffe (3 ; 17) d'obturation de Pouverture superieure de la barquette (2 ; 
16), laquelle coiffe comprend un dessus plan (9 ;35) qui est solidaire par Pun 

30 de ses cotes de Pune des parois d'extremites de ladite barquette (2 ; 16), et qui 
est muni, au niveau de son cote oppose, d'une patte (10 ; 36) destinee a etre 
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solidarisee avec I'autre paroi d'extremite de ladite barquette pour assurer la 
fermeture de I'emballage, 

ladite coiffe d'obturation (3, 17), soit §tant depourvue de moyens de 
solidarisation avec les cotes lateraux (5, 6 ; 20, 21) de la barquette, soit 6tant 
5 munie de prolongements lateraux (11) solidaris6s par collage avec les cot6s 
lateraux (5, 6) de la barquette, le dessus plan (9) de ladite coiffe comprenant 
alors deux lignes de predecoupe (14) qui s'6tendent sur toute sa longueur, 
entre les deux lignes de pliage qui le raccordent aux parois d'extremites avant 
(7) et arrfere (8), de maniere a permettre I'ouverture du dessus de I'emballage 

10 dans la continuity du mouvement d'arrachage de Textremite arriere (8 ; 24). 

4.- Emballage selon la revendication 3, caracterise en ce que sa paroi 
d'extremite avant (7 ; 25, 38) comporte des moyens en forme de lignes de 
predecoupe qui permettent de prolonger I'ouverture de I'emballage afin de 
faciliter ('operation d'extraction des produits. 

15 5.- Emballage selon la revendication 4, caracterise en ce que les deux 

lignes de predecoupe de la paroi d'extremite avant (7) de la barquette sont 
amSnagees au niveau des angles (15') pour assurer une desolidarisation 
complete de ladite paroi avant (7) avec les deux cotes lateraux adjacents (5, 6), 

6. - Emballage selon Tune quelconque des revendications 3 a 5, 
20 caracterise en ce que la patte de fermeture (10 ; 36) de la coiffe d'obturation (3, 

17) est prevue pour etre solidarisee avec la partie superieure de la face 
externe de la paroi d'extremite arrtere (8 ; 24) de la barquette (2 ; 16), et en ce 
que I'ouverture de prehension (12 ; 32) est amenag6e dans la partie inferieure 
de ladite paroi (8 ; 24), sous la zone de solidarisation avec ladite patte de 
25 fermeture (10; 36). 

7. - Emballage selon Tune quelconque des revendications 3 a 6, 
caracterise en ce qu'il comprend une coiffe d'obturation (3; 17) realisee 
independamment de la barquette (2 ; 16), ladite coiffe comprenant une patte 
d'extremite (10; 38) qui permet sa solidarisation avec I'element de paroi 

30 d'extremite avant (7 ; 25) de ladite barquette (2 ; 16). 
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8.- Emballage selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il comprend 
une banquette (16) dont Pelement de paroi d'extremit§ avant (25) a une hauteur 
* inferieure & celle des c6tes lateraux (20, 21), et a celle de la paroi d'extremite 
arriere (24). 

5 9.- Emballage selon Tune quelconque des revendications 3 a 8, 

caracterise en ce que la patte d'extremite (38) de la coiffe (17), qui permet la 
solidarisation avec Tel^ment de paroi d'extremite avant (25) de la barquette 
(16), a une largeur inferieure a la largeur dudit element de paroi d'extremite 
(25), ladite patte (38) etant centree sur Paxe (40) du dessus plan (35) de ladite 

10 coiffe (17), et en ce que ledit element de paroi d'extremite avant (25) de la 
barquette comporte deux lignes de predecoupe (33) amenagees sur toute sa 
hauteur, de part et d'autre de la zone de solidarisation de ladite patte (38). 

10.- Emballage selon Tune quelconque des revendications 3 a 9, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins un element independant (43) de 

15 separation et de calage, destine a venir se positionner entre deux couches de 
produits (1), parallelement au fond (4 ; 19) de la barquette (2 ; 16) et au dessus 
plan (9 ; 35) de la coiffe d'obturation (3 ; 17), lequel element (43) se presente 
sous la forme d'un plateau (44) muni d'amenagements de calage (45) au 
niveau de ses extremites, lesquels amenagements de calage (45) sont 

20 constitues de partes (46) articulees autour de lignes de pliage (47) et munies 
de prolongements internes (48) permettant de constituer des extensions de 
part et d'autre dudit plateau (44) apres pivotement a 90° autour desdites lignes 
de pliage (47). 
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